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NASZA MISJA

- Jako firma wyspecjalizowana w technologiach galwanicznych, z odpowiednim zapleczem laboratoryjnym i badawczo - rozwojowym, by¢
d jodagcym dostawca innowacyjnych, zoptymalizowanych procesow i urzadzen dla galwanotechniki, z kompetentnym i profesjonalnym
wsparciem technologicznym i serwisowym, zapewniajac przy tym mozliwos¢ wspotpracy nauki i biznesu, tak w kontekscie Funduszy Europej-
skich, jak rowniez zdobywania technologicznych przewag konkurencyjnych i stworzenia unikatowego Produktu Finalnego przez Naszych
Klientow.

NASZA WIZJA

Rozwija¢ wspotprace z najlepszymi producentami technologii galwanicznych, testujgc wczesniej i wybierajac produkty, ktére najlepiej
odpowiadaja specyfice polskiego rynku i potrzebom Naszych Klientow, sg mozliwie najlepiej dostosowane do konkretnych aplikacji oraz
urzadzen galwanicznych.

Doskonali¢ autoryzowana dystrybucje urzadzen galwanicznych wiodacych marek, z organizacja i zapewnieniem najwyzszej jakosci
Serwisu gwarancyjnego i pogwarancyjnego.

Przekazywac ,know-how” oraz wiasne doswiadczenia obecnym i przysztym galwanizerom, przyczyniajac sie do poszerzania wiedzy,
Swiadomosci galwanotechniki oraz budowania na rynkach swiatowych sity i konkurencyjnosci galwanizerni ulokowanych w Polsce.

Angazowac sie w prace Polskiego Towarzystwa Galwanotechniczego oraz wspéine projekty badawczo-rozwojowe z uczelniami wyzszymi
i instytutami, inicjowac i koordynowac wspotprace nauki i biznesu, w rezultacie pomaga¢ w pozyskiwaniu funduszy unijnych (np. w Dziataniu
3.2.1) dla galwanizerni, naszych aktualnych i przysztych Klientéw, przez opracowywanie innowacyjnych rozwigzan prowadzacych do wytwo-

( ‘g zenia Produktu o unikatowych cechach i wysokiej konkurencyjnosci na rodzimym, a czesto rowniez Swiatowych rynkach.
Budowac wiasne zaplecze produkcyjne oraz outsourcing produkcyjny dla opracowanych nowych technologii.

ysi¢ konkurencyjnosé rynkowa dzieki kompetentnej i doswiadczonej kadrze technologéw i doradcéw handlowych, zapleczu serwiso-
zer’1, wiasnemu laboratorium, pracom badawczo-rozwojowemu na rzecz wytworzenia i wdrozenia innowacyjnych rozwigzan

e

i { mywac diugotrwale relacje z partnerami biznesowymi.

(
.;(.{'

przy zachowaniu wysokich standardow bezpiecznej pracy i ochrony srodowiska.

¢




NASZYCH KLIENTOW OBStUGUJEMY
KOMPLEKSOWO:

KATALOG PRODUKTOW
METALE SZLACHETNE



GALVANO
PARTNERS

SPIS PRODUKTOW

Q 0 NAS

Q METALE SZLACHETNE

Ztocenie
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Q WSPOLPRACUJEMY M.IN. Z:

UMICORE, Niemcy @
Specjalizuje sie w opracowywaniu i wdrazaniu rozwigzan dla galwanicznego pokrywania metalami szlachetnymi, Umicore
stajac sie prekursorem rozwoju nowoczesnych technologii dla jubilerstwa, galanterii odziezowej oraz zaawansowanej elektroniki.

Mocna strong firmy sg innowacje oraz troska o sSrodowisko naturalne. Proceselektrolitycznego nakladania powtoki Ni-P, z uwagi na doskonate parametry
antykorozyjne, znalazt zastosowanie jako podwarstwa pod chrom techniczny, obnizajac taczng grubos¢ powtoki oraz znacznie redukujac koszty.

SIEBEC, Francja

)
Producent filtréw i pomp do zastosowan przemystowych z rozwinieta miedzynarodowa siecia sprzedazy. W bogatej ofercie (SIHI]H'},
znajduje sie szeroka gama urzadzen filtracyjnych, o wydajnosciach od 0,5 do 80,0 m3/h, dostepnych w pieciu opcjach systemow — ~
filtracyjnych.

Firma Siebec jest liderem w systemach filtracji na Swiatowym rynku galwanicznym. Zaprojektowany i opatentowany system L-TECH zdobyt szczegoine
uznanie w branzy galwanotechnicznej w Polsce, dzieki mozliwosci tatwej i szybkiej regeneracii i w rezultacie znaczaco zredukowanym kosztom eksploatacji
(materiatow filtracyjnych).

LM Finishing System, Wiochy

Producent urzadzen do obrobki oraz wykanczania metali szlachetnych i galwanizowanej drobnicy. Obecnie LM Finishing System jest \\
niekwestionowanym liderem w Europie w swojej branzy. Lando Mario, zatozyciel firmy, odpowiadajac na potrzeby galwanizerow FINISHING SYSTEMS
zaprojektowat pierwsza wirdwko-suszarke do suszenia drobnych detali. Dzi$ urzadzenia Lando Mario znane sg z bezawaryjnosci oraz zywotnosci. Produkowa-
ne pod konkretne zamowienia spetniaja najbardziej wyrafinowane potrzeby Klientéw i oczekiwania rynku.

DIPSOL, Japonia

Historia firmy siega roku 1953, kiedy to w Tokio zostata zatozona firma Thoi Chemicals, przeksztatcona pdzniej w Dipsol Chemicals.
Firma posiada 17 oddziatéw w 12 krajach, zatrudniajac 600 pracownikdw. Specjalizuje sie w powtokach funkcjonalnych, m.in.
cynkach i jego stopach i posiada wiele specyfikacji OEM w przemysle samochodowym i lotniczym. Od niedawna z sukcesem
wprowadza innowacyjne technologie na rynki europejskie.

DIPSOL

EMEC, Wiochy —

LIBUIE CENTREL AFRTLNL

Producent sprzetu elektronicznego wykorzystywanego w pomiarach i dozowaniu substancji chemicznych, m. in. w przemysle obrobki powierzchniowej,
oczyszczalniach $ciekdw, uzdatnianiu wody pitnej oraz technik basenowych. W odpowiedzi na rosnace potrzeby i oczekiwania Klientéw, firma EMEC doskonali
swoje produkty i regularnie wprowadza nowe rozwigzania na calym swiecie. Portfolio EMEC obejmuje szeroka game urzadzen kontrolno-sterow-niczych, pompek
dozujacych oraz sond i elektrod wraz z akcesoriami.

PLATING ELECTRONIC, Niemcy w

0d 1986 roku Plating Electronic jest $wiatowym liderem w projektowaniu i produkcji prostownikéw dedykowanych dla przemystu
elektrochemicznego. Gléwne zastosowania to: przemyst galwaniczny, obrobka powierzchni aluminium, wytwarzanie obwodow  platingelectronic
drukowanych (PCB). Plating Electronic dostarcza kompleksowe rozwiazania dostosowane do indywidualnych potrzeb Klienta, a kazde

wyprodukowane zrodto pradu spetnia najwyzsze wymagania i niezmiennie produkowane jest w Niemczech.
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Firma Galvano-Partners zostala zalozona w 2007 roku. Szybko zdobyfa uznanie Klientow na rynku galwanicznym w Polsce i Srodkowo-
-wschodniej czesci Europy. Na dobre imie zapracowata m.in. kompetentnym, doswiadczonym i zaangazowanym zespotem technologow
oraz zaawansowanym sprzetowo zapleczem laboratoryjnym. Te czynniki w polgczeniu z podejsciem marketingowo-handlowym i dobrze
zorganizowana logistyka sprawity, ze dzis firma jest solidnym dostawca i zaufanym Partnerem wielu galwanizerni i ich Klientéw finalnych.
Dzieki prowadzonemu doradztwu, organizowanym szkoleniom i konferencjom, uczestniczymy czynnie w rozwoju galwanotechniki
w Polsce oraz ksztatceniu nowej kadry galwanizerow. Doskonate powierzchnie naprawde sa nasza pasja.

Zapraszamy do zapoznania sie z przygotowanymi dla Panstwa propozycjami

Nasza oferta obejmuje m.in.:

innowacyjne rozwigzania technologiczne dla galwanizerni, cynkowni ogniowych oraz metalurgii

procesy nakiadania powtok metali szlachetnych i stopow dekoracyjnych dla branzy galanteryjnej, jubilerskiej, a takze elektrotechnicznej
filtry i pompy przemystowe

prostowniki galwaniczne

pompki dozujgce wraz z uktadami sterujgcymi i sondami pomiarowymi

suszarko-wirdwki i inne urzadzenia do obrobki drobnicy

anody siatkowe MMO i HTE Pt/Ti oraz worki anodowe

Wspétpracujemy z wieloma firmami specjalizujgcymi sie w projektowaniu linii galwanicznych na Swiatowa skale. Doradzamy i prowa-
dzimy nadzor w zakresie projektowania, doboru optymalnych technologii i wyposazenia.

Doswiadczony i kompetentny zespot jest zawsze do Panstwa dyspozycji. Zapewniamy peitna obstuge technologiczng uruchomionych
i eksploatowanych kapieli oraz autoryzowany serwis gwarancyjny pogwarancyjny oferowanych urzgdzen (utrzymywany magazyn czesci
zamiennych i materiatow eksploatacyjnych zapewnia szybka obstuge serwisowa).

Posiadamy wiasne laboratorium, w ktorym wykonujemy kompleksowe analizy kapieli, pomiary X-ray oraz badania w komorze solnej.



Mocne strony i warunki wspotpracy, ktére zapewniamy naszym Klientom:

obstuga laboratoryjna w petnym zakresie (rowniez analiza zanieczyszczen metoda atomowej spektrometrii absorpcyjnej,
pomiary grubosci, badania korozyjne, klimatyczne, zgtady metalograficzne itd.)

wsparcie technologiczne przy uruchamianiu i prowadzeniu naszych procesow

pomoc w przypadku awarii i problemoéw technologicznych

okresowe seminaria i warsztaty tematyczne, organizowane réwniez w miejscu pracy

indywidualne podejscie do Klientow i realizowanych projektow oraz wdrozen

wspotpraca oparta na zaufaniu i jakosci oferowanych produktow

O
Jestesmy Cztonkiem Polskiego Towarzystwa Galwanotechnicznego oraz Europejskiego Komitetu dla Obrébki Powierzchniowej (CETS).

Czynnie uczestniczymy w pracach badawczo-rozwojowych jednostek naukowych, wspierajac aktywnosc i inicjatywy mtodych naukowcow.
Dazymy do potaczenia przemystu z nauka, tak aby dziatat jak wciaz napedzajacy sie mechanizm, w ktorym doswiadczenie i che¢ innowacji
beda najcenniejszym katalizatorem.

* K %
* *
* CETS *
e #*

* oy K
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Firma Umicore to prestizowa marka na rynku metali szlachetnych cieszaca sie od lat uznaniem i zaufaniem na swiecie. Piekno i elegancja
powlok z metali szlachetnych to niewatpliwe zalety tych technologii, ale nie jedyne. Metale szlachetne poza wspomnianymi walorami
estetycznymi cechujg rowniez aspekty techniczne i uzytkowe.

Ztocenia to juz nie tylko domena rynku jubilerskiego, ale takze rosnace zapotrzebowanie innych branz. Akcesoria wykonczenia wnetrz czy
elementow fazienkowych wytworzone z zastosowaniem technologii opartych na metalach szlachetnych poprzez swoja niekwestionowana
atrakcyjnosc i szyk zyskujg coraz wieksze zainteresowanie.

Chcac sprostac rosngcym i zréznicowanym wymaganiom rynku oraz zapewni¢ doskonatg jakos¢ oferowanych powtok, firma Umicore
prezentuje kompletne serie technologii opartych na technologii ztocenia, srebrzenia, platynowania, palladowania, rodowania biatego i
Czarnego oraz rutenowania.

Wszystkie nizej przedstawione technologie powtok sa przystosowane do aplikacji bebnowej jak i zawieszkowej.

]
AURUNA® Technologie ztocenia

o Zastosowania Q Zalety

Systemy ztocenia do zastosowan dekoracyjnych i technicznych. Oferta z tej
linii produktowej pokrywa peten zakres kolorw, od ON do 5N oraz 619, a
takze zielony. Elektrolity stabo kwasne stosowane sg do produkcji bizuterii,
zegarkow, artykutow pismienniczych, armatury fazienkowej i kuchennej.
Kapiele kwasne, o niskim odczynie ph 0,1 do 2,5 zwykle stosuje sie do
zlocenia sztuccow, sprzetu gospodarstwa domowego oraz oprawek

okularow i zegrkow. Elektrolity o charakterze neutralnym znalazty zastoso-
wanie w ztoceniu lamp, akcesoriow meblowych, galanterii odziezowej. e

bizuteria, zegarki e do zastosowan technicznych i dekoracyjnych
naczynia sakralne o DPelen zakres kolorow

oprawki okularow e bogata oferta rozwigzan stopowych

sztucce




Q Technologie

AURUNA®
seria 220

AURUNA®
seria 230

AURUNA®
seria 240

]

Stopowe powloki ztota z dodatkiem niklu (0,3 - 1,7 %), indu (1,2 - 1,8 %). Temp. pracy 30°C, pH 3,5
anody platynowane tytanowe, mieszanie wymagane.

Powtoki 23 - 23,5 karatowe w kolorze Hamilton, 1-2 N wg DIN 8238 i ISO 8654

Wysoka odpornosc¢ na zarysowanie.

Stopowe elektrolity z dodatkiem niklu i indu, temp. 35 - 45°C, $r. zawartos¢ Au 2,5-4 g/l, pH 3,5 - 4,2.
Kolor bladozotty do zéttego 2N, delikatnie ciemniejsze od serii 220.
Dwukrotnie wyzsza szybkos¢ naktadania w stosunku do serii 220.

Stopowe powloki ztota z dodatkiem kobaltu ( 0,8 - 6,5 %). Zawartosc¢ kobaltu w kapieli 0,1 - 2 g/I.
Barwa zofta do brazowozottej - odcien ciemnieje wraz ze wzrostem zawartosci kobaltu. Temp.
pracy 45°C, pH 4,2. Bezniklowe. Dobra odpornosc¢ korozyjna. Powtoka 22 karatowa.Grubosc
powtoki 0,1-5 pm

® stabo kwasne

Wspdlne cechy serii 220-240

e wysoki wskaznik twardosci

proste w obstudze/prowadzeniu e doskonata odpornosc na scieanie

¢ stabilne e jednolity kolor od grubosci 0,1
polecane na zawieszki i bebny e mozliwosc¢ osiggania wysokiego stopnia grubosci powtoki
finalna warstwa aplikacji dekoracyjnych o wyraznym e Kkolor stabilny przez caly okres pracy kapieli

e zlotym kolorze

e« dodatkowe lakierowanie jest mozliwe, ale nie jest wymagane

wysoka jakos¢ powtok 22-23,5 karata

odporne na przebarwienia i korozje

110
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*
AURUNA® 215 Ztocenie stabo kwasne

Jest elektrolitem przeznaczonym do aplikacji dekoracyjnych ze szczegdlnym uwzglednieniem artykutow majgcych bezposredni kontakt ze
skorg tj. bizuteria czy zegarki. Wyjatkowa zaletg powloki jest jej hypoalergiczny charakter, ktory zostat osiggniety dzieki opracowaniu
technologii wolnej od niklu i kobaltu. Technologie cechuje bardzo stabilny kolor niezalezny od pH i gestosci pradu. Odpowiednia barwa
w zakresie 1N - 2N uzyskiwana jest poprzez dozowanie indu. Auruna® 215 polecana zarowno do ukladéw zawieszkowych jak i bebnowych,
jest fatwa w obstudze i kontroli.

Q Zalety

delikatny kolor harmonizujacy "(

Q Zastosowania

,'f‘!
o5, _.

®  dekoracyjne elementy odziezy

e Dbizuteria z odcieniem skory (1N -2 N)
@ dodatki ® jednolity kolor
@ zegarki @ wysoka twardos¢ (ponad 220 HV)
@ 3kcesoria tazienkowe @ grubos¢ powloki 0,1 - 3 ym
@ oprawki okularow stata warstwa koloru
®  przybory do pisania dla grubych, jasnozotty kolor 1- 2 N
®
Charakterystyka elektrolitu i warunki pracy °®
Charakterystyka powtok
Typ kapieli: stabo kwasny
Zawartos¢ zlota: 259/ (2,0 - 3,0 g/l) Powloka: Au/Fe/In
Zawartosc zelaza 050/l (04 - 0,6 a/l) Sktad stopu: ok. 98,5 % Au, 1.4 % Fe, 0,05 % In
Zawartos¢ indu: 109/ (08-120/l) Czystosc: ok. 235 ct
pH: 40 (3.8 - 4,5) Kolor: N - 2N zgodne z ISO 8654
Temperatura: 35°C (30 - 35°C) Twardosc: ok. 220 HV
Gestos¢ pradu: 1,5 A/dm?2 (0,5 - 2,0 A/dm2) Gestosc : ok. 175 g/cm?®
Szybkos¢ nakladania: 0,14 pm/min Max. grubosc: 3um




AURUNA® 220 Ztocenie stabo kwasne

Auruna® 220 jest stabo kwasnym elektrolitem do naktadania powtok ztota w kolorze jasnym zéttym o delikatnym szarym odcieniu. Kolor
ten czesto okreslany jest jako ,14 karat Hamilton”. Technologia dedykowana jest do zastosowan dekoracyjnych, uwzgledniajac specyfike
wyrobow jubilerskich. Pozwala na uzyskiwanie bardzo twardych i wytrzymatych powtok o grubosci do 5 ym, przy zachowaniu wysokiego

polysku i duzej jednorodnosci koloru. Kapiel moze by¢ stosowana zarowno w ukfadach zawieszkowych jak i bebnowych. Charakteryzuje sie

fatwa obstugg i kontrolg podczas eksploatacji.

Charakterystyka powlok

Q Zastosowania Q Zalety

bizuteria @ 14 karatowy kolor Hamilton

dodatki e wysoki stopien twardosci (270 HV)

zegarki @ szeroki zakres pracy

akcesoria tazienkowe @ staty kolor

oprawki okularow * fatwa obstuga

przybory do pisania e grubo$¢ powtok 0,1 -5 pm

®

Charakterystyka elektrolitu i warunki pracy
Typ kapieli: stabo kwasny Powtoka:
Zawartosé zlota: 409/l 35- 45 o/l) Au Zawartos¢ zlota:
pH: 3534-37) Czystosc:
Temperatura: 30°C (28 - 32)°C Kolor:
Gestosc pradu: 0,6 (0.4 - 1,0) A/dm? Trwardosc:
Szybkos$¢ naktadania: 0,06 pm/min Max. grubosc:

Au/Ni/In
ok. 96,5 % Au
ok. 23 ct

14 karat Hamilton”

ok. 270 HV 0,025
5pm

[12
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AURUNA® 221 Ztocenie stabo kwasne

Auruna® 221 jest stabo kwasnym elektrolitem tworzacym ztote powtoki w odcieniu zblizonym do standardéw koloru 1IN, zgodnie z norma
ISO 8654. Dedykowana do zastosowan dekoracyjnych uwzgledniajac specyfike wyrobow jubilerskich. Do 5 ym grubosci powtoka zachowu-
je potysk i staty kolor. Polecana jest do stosowania zaréwno na zawieszkach jak i w bebnie. Kgpiel jest tatwa w obstudze i kontroli.

Q Zastosowania Q Zalety
® Dizuteria ® wysoki stopien twardosci (240 HV)
e dodatki e szeroki zakres pracy
e zegarki @ staly kolor
e 3kcesoria fazienkowe ® {atwa obstuga
e oprawki okularow @ grubos$¢ powtok 5 um

® przybory do pisania

W Charakterystyka elektrolitu i warunki pracy W Charakterystyka powtok
Typ kapieli: stabo kwasny Powloka: Au/Ni/In
Zawartosc ziota: 59/l (4,5-55 g/l) Au Zawartosc zlota: ok. 98,0% Au
pH: 3534-37) Czystosc: ok 235 ct
Temperatura: 30°C (28 - 32)°C Kolor: ok. N
Gestos¢ pradu: 0,6 A/dm? Twardosc: ok. 240 HV 0,025
Szybkos¢ naktadania: 0,07 ym/min Max. grubosc: 5um

113
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AURUNA® 222

Auruna® 222 Jest stabo kwasnym elektrolitem tworzacym ztote powtoki w odcieniu zblizonym do standardow koloru 2N, zgodnie z norma
ISO 8654. Dedykowana do zastosowan dekoracyjnych uwzgledniajgc specyfike wyrobow jubilerskich. Do 5um grubosci powtoka zachowuje
polysk i staly kolor. Polecana jest do stosowania zaréwno na zawieszkach jak i w bebnie. Kapiel jest tatwa w obstudze i kontroli.

bizuteria

dodatki

zegarki

akcesoria fazienkowe
oprawki okularow

przybory do pisania

Typ kapieli:
Zawartosc¢ zlota:
pH:
Temperatura:

Gestosc pradu:

Szybkos¢ naktadania:

Charakterystyka elektrolitu i warunki pracy

Zlocenie stabo kwasne

Q Zalety

wysoki stopien twardosci (200 HV)
szeroki zakres pracy

staty kolor

tatwa obstuga

grubos¢ powtok 5 ym

W Charakterystyka powlok
stabo kwasny Powtoka: Au/Ni/In
509/ (45-55 /) Au Zawartosc ziota: ok. 98,5% Au
353B4-37) Czystosc: ok 235 ct
30°C (28-32)°C Kolor: ok. 2N
1,0 A/dm2 Trwardos¢: ok. 200 HV
0,12 ym/min Max. grubosc: 5um

14
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AURUNA® 230 Ztocenie stabo kwasne

Auruna® 230 jest stabo kwasnym elektrolitem uzywanym do osadzania powtok ztota w kolorze jasnozottym. Dedykowana do zastosowan
dekoracyjnych uwzgledniajac specyfike wyrobow jubilerskich. Do 5 ym grubosci powtoka zachowuje potysk i stabilny kolor. Polecana
do stosowania zaréwno na zawieszkach jak i w bebnie. Kapiel jest fatwa w obstudze i kontroli.

®
Charakterystyka elektrolitu i warunki pracy

Typ kapieli: stabo kwasny

Zawartosc zlota: 4009/I (35-45) Au

pH: 353@4-37)
Temperatura: 45°C (43 - 47)
Gestosc pradu: 2,5 A/dm?2

Szybkos¢ naktadania:

0,3 ym/min

®

Charakterystyka powtlok

Powloka: Au/Ni/In
Czystosc: ok. 96 % Au
Czystosc: ok. 23 ct
Kolor: jasnozotty
Trwardos¢: ok. 270 HV
Max. grubosc: 5um

°
AURUNA® 231 Zlocenie stabo kwasne

Auruna® 231 jest stabo kwasnym elektrolitem uzywanym do osadzania powtok ztota w kolorze bardzo jasnozottym. Dedykowana

do zastosowan dekoracyjnych uwzgledniajac specyfike wyrobow jubilerskich. Do 5 pm grubosci powtoka zachowuje potysk i stabilny kolor.

Polecana do stosowania zarowno na zawieszkach jak i w bebnie. Kapiel jest tatwa w obstudze i kontroli.

Typ kapieli:
Zawartosc¢ ziota:
pH:
Temperatura:
Gestos¢ pradu:

Szybkos¢ nakladania:

Charakterystyka elektrolitu i warunki pracy

stabo kwasny
259/1(20-30) Au
38(37-39)

35°C (33-37)

0,9 A/dm?

0,13 pm/min

L ]

Charakterystyka powtlok

Powloka:

Zawartos¢ zlota:

Czystosc:
Kolor:

Twardosc:

Gestos¢ powtoki:

Max. grubos¢:

Au/Ni/In

ok. 97,2% Au
ok. 233 ct
jasnozotty
ok. 250 HV
ok. 17 g/cm3

5pm




°
AURUNA® 232 Zlocenie stabo kwasne

Auruna® 232 jest stabo kwasnym elektrolitem do nakladania powtok ztota w kolorze jasnozottym 2 N wedtug normy ISO 8654. Technologia
dedykowana jest do zastosowan dekoracyjnych, uwzgledniajac specyfike wyrobow jubilerskich. Pozwala na uzyskiwanie bardzo twardych

i wytrzymatych powtok o grubosci do 5 ym, przy zachowaniu wysokiego potysku i duzej jednorodnosci koloru. Kapiel moze byc¢ stosowana

zarownow uktadach zawieszkowych jak i bebnowych. Charakteryzuje sie tatwa obstuga i kontrolg podczas eksploatacii.

L

Charakterystyka elektrolitu i warunki pracy
Typ kapieli: stabo kwasny

Zawartosc ziota: 4049/l 35-45) Au

pH: 42 (4,0-44)

Temperatura: 45°C (43 - 47)

Gestos¢ pradu: 2,0 A/dm2 (15-3,0)

Szybkos¢ naktadania: 0,25 pm/min

®
Charakterystyka powtok

Skiad stopu: Au/Ni/In
Czystosc: ok. 975 % Au
Czystosc: ok. 235 ct
Kolor: jasnyzotty 2N
Twardos¢: ok. 250 HV
Gestos¢ powtoki: ok. 17 g/cm3
Max. grubosc¢: 5pm

Technologie AURUNA® 230, 231, 232

Q Zastosowania

bizuteria

dodatki

zegarki

akcesoria fazienkowe
oprawki okularow

przybory do pisania

Q

Zalety

wysoki stopien twardosci (250 HV)
szeroki zakres pracy

staty kolor

tatwa obstuga

grubosc powtok 5 ym
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*
AURUNA® 311 Elektrolit zlota z kobaltem do bezposredniego
ztocenia stali

Auruna® 311 jest silnie kwasnym elektrolitem stopowym dedykowanym do bezposredniej aplikacji na stal nierdzewna, ze szczegdlnym
uwzglednieniem stali chromowo-niklowej, molibdenowej oraz niklowych stopow trudnych do aktywacji. Dzieki silnym wiasciwosciom
aktywacyjnym moze by¢ z powodzeniem stosowana rowniez do innych materiatow pasywnych.

Kapiel przeznaczona zaréwno do tworzenia warstw posrednich jak i grubych powtok dekoracyjnych. Powloki cechuja sie plastycznoscia,
bardzo niska porowatoscia oraz wiasciwosciami antykorozyjnymi. Elektrolit moze by¢ uzywany do zawieszek i bebnow.

Q Zastosowania Q Zalety
e Dbizuteria, zegarki @ bezposrednie pokrywanie stali
e artykuly gospodarstwa e Dbardzo dobra aktywacja bez halogenkow
domowego e gladka, trwala, odporna na spekania
®  sztucce e jako podwarstwa i gruba warstwa finalna
@ oprawki okularowe e dobry rozkiad ziota
@ utensylia piSmiennicze e dostepna wersja bezkobaltowa
® naczynia sakralne e powloki zgodne z RoHS

e do zawieszek, bebnow i linii ciggtej

® ®
Charakterystyka elektrolitu i warunki pracy Charakterystyka powtok
Typ kapieli: silnie kwasny Powloka: Au/Co
Zawartos¢ metali: 2 (1-25) rsp. 43,5 - 4,5) ¢/l Au Skiad stopu: 99,7 %Au, 0,3 % Co
PH: 0,6 (01-0,8) Polysk: blyszczaca
Temperatura: pokojowa max. do 40 °C Kolor: 2061ty
Gestos¢ pradu: 2- 6 A/dm? Twardosc: 165 HV
Szybkos¢ nakladania: 0,15 ym/min Gestos¢ powtoki: ok. 175 g/cm?
Materialy anody: PY/Ti lub MMO typ PLATINODE © 177 Max. grubosc¢: do 10 pm

117






GALVANO
PARTNERS

umicore

METALE SZLACHETNE

°
Stopowy elektrolit ztota z miedzia.
®
AURUNA® 500 LC Tworzy wyjatkowo atrakcyjne rozowe powtoki.

AURUNA® 500 LC jest neutralnym, bezkadmowym elektrolitem stopowym
dziatajacym bez wolnych cyjankow, Rozowa powioka jest biyszczaca,
twarda i odporna na zarysowania. Atrakcyjna powioka szczegolnie efektow-
nie prezentuje sie w zastosowaniach dekoracyjnych niemniej jednak moze
by¢ rowniez wykorzystywana w aplikacjach technicznych. Biorac pod
uwage niska zawartosc zlota powtoka wykazuje bardzo dobre wiasciwosci
antykorozyjne i wyjatkowa odpornos¢ na przebarwienia oraz twardos¢ 400 HV.

Q Zastosowania Q Zalety

@ bizuteria, zegarki oszczednos¢ zlota w powtoce - ok. 18 karat e odpornosc na korozje/przebarwienia

e galanteria odziezowa e o0szczednos¢ ziota w elektrolicie - 29/l AU ¢  max. grubosc¢ powloki 1,5 pm
e akcesoria fazienkowe ®  pezkadmowa e wysoki stopien twardosci 380 - 400 HV
® rozowa zloto-miedziana powtoka e odporno$¢ na zarysowania

e przeznaczone do zawieszek i bebnow

®
Charakterystyka elektrolitu i warunki pracy *
Typ elektrolitu: neutraina Charakterystyka powlok
Zawartosc zlota: 2(15-3) g/l Au Powtoka: Au/Cu
Zawartos¢ miedzi: 15(13-2) g/l Cu Skiad stopu: 5% Au, 25 % Cu
pH: 7(68-72) Polysk: blyszczaca
Temperatura: 57°C(55-60) Kolor: czerwony/rozowy
Gestos¢ pradu: 0,4 (03 -1,0) A/dm2 Twardos¢: 380-400 HV
Szybkos¢ naktadania: ok. 0,12 pm/min przy 0,4 A/dm? Gestosc : ok. 15 g/cm3
Materiat anody: MMO (type PLATINOOE © 187S0) Max. grubosc: ok. 1,5 um

Pozostate wersje Auruny serii 500:
Auruna®5005g - 59/l Au- 014 um/min. - do 10 pm. Auruna® 500 10g - 10 g/l Au - 0,22 um/min. - do 10 ym.
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°
AURUNA® 502 Zlocenie rézowe neutralne

AURUNA® 502 jest neutralng kapiela do naktadania gtadkich i btyszczacych,
18 ct powtok stopowych Au-Cu w kolorze r6zowym, przeznaczonych zarow-
no do zastosowan technicznych jak i dekoracyjnych. Powtfoki o grubosci
nawet do 10 pm cechuje bardzo wysoka twardos¢ oraz odpornosc na scieranie,
matowienie i korozje. Elektrolit charakteryzuje sie ponadto stabilng wartoscia
pH i brakiem wolnych cyjankow.

Q Zastosowania o Zalety
e Dbizuteria, zegarki @ 0szczednosc ztota - ok. 18 karat
e galanteria odziezowe e bezkadmowa
e akcesoria fazienkowa e rozowa ztoto-miedziana powtoka
e oswietlenie ® odpornos¢ na korozje/przebarwienia
e oprawki okularowe ®  max. grubosc¢ powtoki ok. 10 ym
e przybory piSmiennicze e wysoki stopien twardosci (380-400 HV),
e pierscienie slizgowe ®  odpornos¢ na zarysowania
® ®  przeznaczone do zawieszek i bebnow
Charakterystyka elektrolitu i warunki pracy
Typ kapieli: neutralna
Zawartosc¢ zlota: 4009/135-4509/) Charakterystyka powtok
Zawartos¢ miedzi: 3009/1(25-350/) Powtoka: Au/Cu
DH: 75(72-80) Skiad stopu: ok. 75% wag. Au
Temperatura: 57 °C (55 - 60) ok. 25% wag. Cu
Gestosc¢ elektrolitu: 1,07 g/cm3, rosnie w trakcie eksploatacii Czystosé: ok. 18 ct
kapieli Kolor: 1620wy
Gestos¢ pradu: 05 A/dm?2 (03 - 0,8 A/dm2) Twardose¢: ok. 380 - 400 HV 0,025
Szybkos¢ naktadania: ok. 0,15 ym/min przy 0,5 A/dm? Gestosc : ok. 15 g/cm3
ok. 45 mg/Amin przy 0,5 A/dm? Max. grubose¢: ok. 10 ym
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°
AURUNA® 523 Ztocenie stabo kwasne

AURUNA® 523 dzieki zawartosci ztota powyzej 99% wag. znajduje szerokie zastosowanie w produkcji obowoddéw drukowanych oraz czesci
elektrotechnicznych. Powtoka jest btyszczaca, twarda i odporna na scieranie. Elektrolit zachowuje stabilnosc pracy w diugim okresie,
a dzieki duzej wagtebnosci i szerokiemu oknu pracy nadaje sie do pokrywania detali o skomplikowanych ksztattach.

Q Zastosowania Q Zalety
@ obwody drukowane ® wysoka wydajnosci pradowa
e polgczenia elektrotechniczne e |dentyczny skiad kapieli do pracy na zawieszkach i w bebnach
@ powierzchnie stykowe ®  bardzo szerokie okno pracy

e stabilny elektrolit o diugiej zywotnosci
®  prosta konserwacja kapieli

@ elektrolit bez cytrynianu

L

Charakterystyka elektrolitu i warunki pracy

Typ kapieli: stabo kwasna, wolna od cytrynianow

Zawartosc zlota: 4009/1(4-129/0);109/1 (1-2a/l) przy ®
wykorzystaniu jako ,Ztoty Strzat” Charakterystyka powtok

Zawartosc¢ niklu: 239/1(2-5,9/) Powloka: Au/Ni

pH: 44(42-46) Skiad stopu: ok. 99,7% wag. Au
4,0 przy wykorzystaniu jako ,Ztoty Strzat" ok. 0,3% wag. Ni

Temperatura: 35°C(30-45) Czystosc: ok. 24 ct

Gestos¢ elektrolitu: 116 g/cm? (114 - 1,2 g/cm?), Kolor: 7061ty

Gestos¢ pradu: 10A/dm? (0,5 -4 A/ dm?) (zawieszka) Twardogé: ok. 140 - 180 HV 10
05A/dm’ (0.3-2A/dm? (beben) Gestodé : ok. 17 g/cm?

Szybko$¢ nakladania: ok.0,1- 0,8 ym/min Max. grubosc: do ok. 10 pm

Klasyfikacja zgodnie z ASTM B 488-01: Typ |, kod C-D. Klasyfikacia wedtug MIL-G-45204 C: typ |, klasa C-D Scieranie wg. do firmy Bosch-Weinmann = 78 mg / (cm” - 1000 uderzer)
121



°
AURUNA® 530 Ztocenie stabo kwasne

AURUNA® 530, ztocenie techniczne w stopie z kobaltem. Zawartos¢ ztota powyzej 99% wag., wysoka sprawnos¢ pragdowa oraz duza

twardosc naktadanej powtoki sprawia, ze elektrolit jest szeroko stosowany w elektrotechnice i obwodach drukowanych.

Q Zastosowania

® obwody drukowane
e polgczenia elektrotechniczne

®  powierzchnie stykowe

Q Zalety

wysoka wydajnosci pradowa
e szerokie okno pracy
e stabilny elektrolit o dtugiej zywotnosci

®  fatwa eksploatacja kapieli

®
Charakterystyka elektrolitu i warunki pracy Charakterystyka powtok
Typ kapieli: stabo kwasna Powtoka: Au/Co
Zawartosc ziota: 4009/ 3-89/ Sktad stopu: ok. 99,7% wag. Au
Zawartos¢ kobaltu: ok. 059/l ok. 0,3% wag. Co
pH: 40 (4,0-44) Czystosc: ok. 24 ct
Temperatura: 35°C (45°0) Kolor: 20ty
Gestos¢ pradu: 0.8 (05 - 2) A/dm? Twardosc: ok. 150 - 200 HV 0,01
Gestosc elektrolitu: 1,700 g/cm3 Gestosc: 18,0 g g/cm3
Szybkos¢ naktadania: ok. 0,1- 0,5 ym/min Max. grubos¢: do ok. 10 pm

klasyfikacja zgodna z ASTM B-488-01:typ I-Il, code C-D
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°
AURUNA® 536 Elektrolit zlota z zelazem

te 00

AURUNA® 536, stabo kwasny proces naktadania powioki z niewielkim dodatkiem
zelaza (0,3 % Fe w skiadzie stopu). Kolor uzyskanej w tym proceie powtoki pokrywa
sie z kolorem czystego zlota, a otrzymana wartstwa cechuje sie duza twardoscia
(170 HV) i gruboscig do 10 pm.

Powtoka dedykowana do zastosowan dekoracyjnych w jubilerstwie wolna od
alergenow tj. nikiel i kobalt.

Q Zastosowania Q Zalety
®  dodatki w przemysle e sfabo kwasny, twardy elektrolit ztota e do aplikacji dekoracyjnych i technicznych
odziezowym e hypoalergiczny - bezniklowy, bezkobaltowy e Niska, stabilna opornosc¢ kontaktowa
®  Dbizuteria, zegarki e wykazujacy duzg szybkos¢ nakltadania e dobra odpornos¢ na korozje i Scieranie
®  3kcesoria fazienkowe e 76lta, blyszczaca powtoka e zgodna z dyrektywa RoHS
e oSwietlenie @ zawartosc zelaza na poziomie 0,3 % e przeznaczona do zawieszek i bebnow
¢® ®
Charakterystyka elektrolitu i warunki pracy Charakterystyka powlok
Typ elektrolitu: stabo kwasny Powtoka: Au/Fe
Zawartosc¢ zlota: 8(4-12) g/l Au Sktad stopu: 99,7 % Au, 0.3 % Fe
Zawartosc zelaza: 50 mg/I Fe Czystosé: ok. 24 ct
pH: 42 (40-45) Potysk: blyszczaca
Temperatura: 45 (43 - 47) °C Kolor: 20ity
Prad: 2-3(1-5) A/dm? Twardosé: 140 - 180 HV
Szybkos¢ naktadania: ok. 0,2 - 1,0 pm/min Gestosc¢ : ok. 17 g/cm3
Materiat anody: Pt/Ti lub MMO typ PLATINODE © 147 Max. grubos¢: do 10 pm, bez spekan
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AURUNA® 536 LC Ztocenie stabo kwasne
Q Zalety

Q Zastosowania

L ]

zlaczki

sztucce

dekoracyjne elementy odziezy

bizuteria
dodatki

zegarki

akcesoria tazienkowe

oprawki okularow

przybory do pisania

Charakterystyka elektrolitu i warunki pracy

Typ elektrolitu:
Zawartosc ziota:
Zawarto$¢ miedzi:
pH:

Temperatura:
Napiecie:

Gestosc pradu:
Mieszanie detali:

Mieszanie kapieli:

Szybkos¢ powlekania:

Tempo powlekania:

Waga powtoki w mg:

stabo kwasny
29/1(1,0-30)

50 mg/|

4.0 (3.8-45)
50°C(x2°0)

3V

2.0 A/dm” (1 -3 A/dm?)
wymagane

zalecane

ok. 0.1 ym/min

ok. 10 mg/Amin
powierzchnia w cm? x

1.75 x grubos$¢ powtoki w ym

gteboko zotty kolor
wysoka twardosc

dobra watebnos¢

hypoalergiczna powtoka (bez niklu i kobaltu)

tatwa obstuga
stabilny elektrolit

grube warstwy

]

Powtloka:
Zawartosc zlota:
Kolor:
Twardosc:

Gestosc :

Max. grubos¢:

Charakterystyka powtok

Au/Fe

ok. 99.5 % zlota
szczero ztoty kolor
ok. 180 HV

ok. 175 g/cm®
2um

124



125

GALVANO

PARTNERS

METALE SZLACHETNE

AURUNA® 553 Ztocenia neutralne

AURUNA® 553 jest neutralna kapiela do naktadania gtadkich, jedwabnie matowych, 24 ct powtok Au w kolorze zottym odznaczajacych
sie doskonalg przewodnoscig przeznaczonych do zastosowan technicznych. Powtoki o grubosci nawet do 200 pm cechuje bardzo

wysoka twardos¢ oraz doskonata lutownosc.

Elektrolit charakteryzuje sie ponadto stabilng wartoscia pH i brakiem wolnych cyjankow.

Q Zastosowania Q

e potprzewodniki

e obwody drukowane

Typ elektrolitu:
Zawartosc zlota:
pH:
Temperatura:
Gestosc¢ pradu:

Szybkos¢ powlekania:

Charakterystyka elektrolitu i warunki pracy

neutralna

10,0 9/1 (6 - 10)

6,0(58-6,2)

70 °C (60 - 70)

0,5A/dm? (0.2-0,6)

ok. 0,3 ym/min przy 0,5 A/dm?

Zalety

kapiel o odczynie neutralnym

bardzo plastyczna powtoka

mozliwosc¢ natozenia bardzo grubej

warstwy ztota

posiada dobre wiasciwosci lutownicze

oraz wigzace

Powtoka:
Skiad stopu:
Czystosc:
Kolor:
Twardosc:

Gestosc :

Max. grubosc:

Charakterystyka powlok

Au

99,9 % wag. Au
ok. 24 ct

701ty

ok. 90 HV 0,01
ok. 19 g/cm3
ok. 200 pm

Klasyfikacja zgodnie z ASTM B 488-01: Typ Il I, kod B

umicore




°
AURUNA® 556 Ztocenia neutralne

AURUNA® 556 jest neutralng kapielg do nakladania gtadkich i blyszczacych, 24 ct powtok Au w kolorze zottym, przeznaczonych zaréwno

do zastosowan technicznych jak i dekoracyjnych. Powtoki o grubosci do 10 ym cechuje bardzo wysoka twardos¢ i potysk.

Powtoka dedykowana do zastosowan dekoracyjnych w jubilerstwie wolna od alergenoéw tj. nikiel i kobalt.

Q Zastosowania Q Zalety
® dekoracyjne i techniczne e 7oty elektrolit o wysokiej wydajnosci pradowej ok. 90%
e najlepszy do zastosowania na ptytkach e szczeroztote powtoki o wysokiej twardosci
obwodow drukowanych e latwy w obstudze

® jasne, blyszczace powtoki o grubosci do 10 ym

i Charakterystyka elektrolitu i warunki pracy
Typ kapieli: neutralna
Zawartosc zlota: 809/ (7-99/) ® Charakterystyka powtok
pH: 6(58-52)
Temperatura: 50°C (45 - 55) Powtoka: Au
Gestosc elektrolitu 1,08 g/cm3, w temp pokojowej Zawartosc ziota: ok. 99,9 % wag. Au
Gestosc¢ pradu do 0,8 A/dm2 (0,2 - 0,8 A/dm?) Czystosc: ok. 24 ct
0,4 A/dm?2 do zastosowan bebnowych Kolor: 206tty
Szybkos¢ naktadania ok. 05 pm/min Twardosc: ok. 250 HV
przy 0,5 A/dm2, ok. 108 mg/A min Gestosc : ok. 19 g/cm3
Wydajnos¢ pradowa 85-90 % Max. grubos¢: > 200 ym, do 10 pm blyszczace

Klasyfikacja zgodnie z ASTM B 488-01: Typ Ill, kod D zgodnie z MIL G 45204 C
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°
AURUNA® 558 Ztocenie stabo alkaliczne

AURUNA® 558 jest stabo alkaliczna kapiela do naktadania gtadkich, jedwabnie matowych, 24 ct powtok Au w kolorze jasnozottym,
przeznaczonych zarowno do zastosowan w bebnie i na zawieszce. Elektrolit pracuje w wysokich gestosciach pradowych, nawet
do 4 A/dm?2, a szybkos¢ naktadania osigga 2,4 ym/min.

Powtoki cechuje wysoka odpornos¢ cieplna i doskonate parametry tgczenia. Grubo$¢ naktadanej powtoki przy zachowaniu jednoli-
tosci i jasnego koloru siega nawet 20 ym.

o Zastosowania Q Zalety
®  potprzewodniki e brak TI, Pb, As
e obwody drukowane e brak hydrazyny lub formaldehydu

e zwiekszona zywotnosc elektrolitu
@ skrocenie czasow przestoju

@ stala jakoS¢ produktu

@ prak lub prawie brak utraty ziota

e mozliwa do regeneracji Zywica

° ? Charakterystyka powlok
Charakterystyka elektrolitu i warunki pracy Powloka: Au
Typ elektrolitu: stabo alkaliczna Zawartosc zlota: ok. 99,9 % wag. Au
Zawartosc¢ zlota: 12,0 9/1 (10 -12 g/1) Czystosc: ok. 24ct
pH: 82 (80-84) Kolor: jasnozotty
Temperature: 72°C (70 - 75) Twardosc: ok. 70 HV
Gestosc pradu: 25A/dm* (05-4A/dm?) Gestosc : ok. 19 g/cm?
Szybkos¢ nakiadania: 0,28 pm/min, max 0,5 um/min Max. grubos¢: do ok. 20 ym

Klasyfikacja wedtug MIL-G-45204 C: typ Ill, klasa A
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AURUNA® 559 Ztocenia neutralne

AURUNA® 559 stuzy do szybkiego tworzenia potlsnigcych do matowych powtok
z 24 ct zlota o doskonatych wiasciwosciach taczenia.

Kapiel zostata specjalnie stworzona do zastosowan w instalacjach szybkospraw-
nych do selektywnego poziacania (przeptywowe oraz natryskowe). Maksymalna
gestosc pradu i szybkos¢ osadzania sie powtok sg scisle zwigzane z charakterystyka
instalacji ztotniczych i ruchem kapieli. Szybki przeptyw elektrolitu pozwala na zastoso-
wanie wysokiej gestosci pradu.

W celu uzyskania wysokiej przyczepnosci, zwlaszcza na niklu i jego stopach
nalezy zastosowac zlocenie wstepne w kapieli Auruna 580. Nie stosowac
innych elektrolitow.

Q Zastosowania Q Zalety

potprzewodniki

e wysoka szybkos¢ aplikacji

doskonate wiasciwosci taczenia

® wysoka gestosc pradu

® wysoka szybkos¢ naktadania

Charakterystyka elektrolitu i warunki pracy

Typ kapieli: neutralna L

Zawartosc¢ zlota: 16,0 g/1 (14 - 16)

pH: 75 (73 - 75) w temp. pokojowej Skfad stopu:

Temperatura: 70°C(70-75) Zawartos¢ zlota:

Gestos¢ pradu: w zaleznosci do instalacji i predkosci Czystosc:
przeptywu Kolor:

Szybkos¢ naktadania: ok. 6 - 15 pm/min przy 10 - 15 A/dm? Twardog¢:

Charakterystyka powlok

Au

0ok. 99,9% Au
ok. 24ct
jasnozotty

ok. 100 HV

klasyfikacja zgodna z MIL G-45204 C typ Ill, code A-B
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AURUNA® 570 Stopowy oszczedny elektrolit ztota ze srebrem

AURUNA® 570, cyjankaliczny, stopowy elektrolit ztota do uzyskiwania ziotozielon-
kawych powtok. Stop ziota i srebra o doskonatej jakosci ok. 18 karat. Powioka jest
btyszczaca nawet przy duzej grubosci. Do uzyskiwania cienkich powtok dostepna
jest wersja 570 LC z obnizona zawartoscia zlota.

Q Zastosowania Q Zalety £
%
e dodatki, galanteria odziezowa e powloki 18 karatowe .
e bizuteria, zegarki e Cyjankaliczna
e sztucce ® bez kadmu
e 0Swietlenie e do aplikacji dekoracyjnych
e oprawki okularow ® blyszczaca nawet przy duzej grubosci
e utensylia pismiennicze e fatwa w obstudze
e przybory gospodarstwa e zgodna z RoHS
domowego e przeznaczona do zawieszek i bebnow
L ] ®
Charakterystyka kapieli LC
Typ elektrolitu: cyjankaliczny Powloka:
Zawartos¢ zlota: 4(38-4,2) 9/l Au, 2 (1.8 - 2,2) o/l Ag* Skiad stopu:
pH: >N Czystosc:
Temperatura: 35°C (25 - 40) Kolor:
Prad: 1,0 A/dm? (0.2 - 1,8)%; 0,6 A/dm? (0.2 - 1) Twardosé:
Szybkos¢ naktadania: ok. 0,3 pm/min przy 0,6 A/dm? Gestosc :
Materiat anody: stal nierdzewna Max. grubos¢:

15

10

105

100

95

ElY

85

Au/Ag

75 % Au, 25 % Ag
18 ct

zielonozotty

115 HV

ok. 15 g/cm3

do 10 pm

_SZYBKOSC OSADZANIA
W ZALEZNOSCI 0D GESTOSCI PRADOWEJ

038
06
04

02

0.2 04 06 08 10 12 14 16 18
A/dm?

Charakterystyka powtoki LC

* wartosci dla technologii Low Concetrate

ulw y/bw



METALE SZLACHETNE

AURUNA® SERIA 5000

AURUNA® 5300 Doskonata przewodnos¢ oraz dostosowanie do lutowania

i bondowania. Dedykowana do zastosowan technicznych i dekoracyjnych. Cechuje

ja wysoka szybkos¢ naktadania i szerokie okno pracy. Powtoka wykazuje odpornosc

na korozje oraz Scieranie. Polecana do stosowania zarowno na zawieszkach jak

i w bebnie.

L ]

Charakterystyka
elektrolitu

Typ kapieli:

Zawartosc ziota:

pH:

Temperatura:

Prad:

Szybkos¢ naktadania:

AURUNA® 5300

stabo kwasny

89/1(2-12)

4(38-42)

45°C (+/-2°0)

2-3 A/dm? (05 - 4 A/dm?2)
0,1- 0,2 ym/min (przy 29/! Au)
0,2 - 0,7 ym/min (przy 89/ Au)
0,2 - 1,0 pym/min (przy 129/1 Au)

AURUNA® 5400

stabo kwasny

84/l (05-12)

42 (38-406)

50 °C (+/-2°0)

25 A/dm2 (1-5 A/dm?)

01-1,0 pm/min

Powloki ztote o wysokich parametrach czystosci
stopu 99,7-99,9 % Au

AURUNA® 5100

neutralny

50/1(4-8)

6,0 (58-6,2)

65 °C (60-70)

0,2 A/dm2 (0,1 - 0,5 A/dm?)

0,13 ym/min

Charakterystyka
powtoki

Kompozycja stopu :
Skiad stopu:

Czystosc:

Kolor:

Potysk:

Twardosc:

Gestosc :

Max. grubos¢:

AURUNA® 5300

Au/Fe

ok. 99,7% Au, ok. 0,3 % Fe
24 ct

20ty

biysk

ok. 150 - 170 HV 0,025

ok. 175 g/em®

20 ym

AURUNA® 5400

Au/Co

ok. 99,7% Au, ok. 0,3 % Co
24 ct

201ty

biysk

ok. 150 - 220 HV 0,025
ok. 175 g/cm’

10 ym

AURUNA® 5100 =

Au

99,99 % Au

24 ct
cytrynowozielony
matowy

ok. 85 HV 0,025
ok. 19,0 g/cm3
10 ym

* klasyfikacja zgodna z ASTM B-488-01: Type | - ll, Code C - D (equivalent to IC - lID according to MIL-G-45204C) depending on operating conditions
** klasyfikacja zgodna z ASTM B-488-01: Type ll, Code A - B
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°
ARGUNA® 621 Technologie srebrzenia

Technologia Arguna® 621 jest cyjankalicznym procesem naktadania btyszczacych, jasnych powtok srebra. Technologia charakteryzuje
sie bardzo dobrg wagtebnoscig, moze pracowac w wyzszych temperaturach. Dla detali poniklowanych nie jest wymagane srebrzenie
wstepne. Arguna 621 nadaje sie do zastosowania w uktadzie bebnowym i zawieszkowym.

Q Zastosowania

®  bizuteria sztuczna e tozyska
e Dizuteria z metali szlachetnych @  elektronika wysokiej
@ zastawy stotowe czestotliwosci
®
Charakterystyka powlok

Skiad stopu: 99,9% srebra

Kolor: biaty (blyszczacy)

Twardosé: ~ 110 HV 0,025

Gestosc¢ : 105 g/cm?

Max. grubosc¢: ponad 100 pm

Q

Zalety

niewymagane srebrzenie wstepne na niklu

moze pracowac w wyzszych temperaturach

praca w szerokim zakresie gestosci pradowych

duza szybkosc krycia

niezwykle jasno biate powloki czystego srebra o grubosci
nawet powyzej 100 pm bez niebieskiego odcienia
twardos¢ - do 110 HV zaraz po natozeniu.

fatwa eksploatacja - duzy zakres stosowanych gestosci

pradowych i wysoka tolerancja na obecnos¢ weglanow

ANTITARNISH® 616 PLUS
Q Zalety

®  proces chronigcy srebro i inne powierzchnie metalowe przed czernieniem

e wolny od chromu (VI)

®  Diologicznie bezpieczny, tagodny dla skéry i hypoalergiczny
®  nadajgcy wiasciwosci hydrofobowe

@ redukujacy podatnos¢ powierzchni na odciski palcow

®  odpowiedni do zawieszek, bebna i produkcji ciggtej

LY dopuszczony do kontaktu z zywnoscia

teees




BEZ PASYWACJI " ; ZPASYWACJA
ANTITARNISH 616 PLUS® ANTITARNISH 616 PLUS®

Umicore Antitarnish 616 jest produktem bazujgcym na nanotechnologii stuzacym zabezpieczeniu powtoki srebra przed czernieniem.
(zasteczki nanopolimeru tworzg kilku nanometrowg powtoke, ktéra stanowi niewidoczng warstwe ochronng i wydtuza tym samym
okres zabezpieczenia przed starzeniem. Niewidzialna warstwa zabezpiecza srebro jak i inne metale przed utlenianiem i przebarwieniami.

Stosujac Antitarnish 616 Makeup Salt PLUS w ukfadzie elektrolitycznym mozna uzyska¢ zabezpieczenia dla detali nawet o skomplikowanych
ksztaltach.

W poréwnaniu do innych, dostepnych na rynku, preparatow zastosowanie Umicore Antitarnish 616 PLUS umozliwia
znaczacy wzrost odpornosci na czernienie co obrazuje np. test w 2% roztworze K,S.

Aplikacja >> Proces naktadany elektrolitycznie przez zanurzenie.

Q Porownanie roznych systemow Umicore Antitarnish

® 616
Praba Antitarnish 614 616 PLUS *
KaS ++ . et Charakterystyka elektrolitu
Typ elektrolitu: wodny roztwor wolny od metali ciezkich
(NH4)2S + ++ +++ Metoda aplikacji: zanurzenie
pH: 3,7 (33 - 4) w temp. pracy
Naz2S ++ ++ +++ Temperatura: 55- 65 °C
Napiecie: 35V (25-45)
Rzeczywista + ++ it Material anody: MMO (typ PLATINODE® 187 SO)
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°
RHODUNA® Technologia rodowania

Rod ze wzgledu na swoj niepowtarzalny, blyszczacy bialy kolor, petni istotng
funkcje w branzy jubilerskiej. Wykorzystywany jest m.in. do utwardzania i zabez-
pieczania powtok ztotych i srebrnych, a takze w produkcji elementéw elektroniki.

Q Zastosowania Q Zalety

e bizuteria jasne powloki z wczesniej e  moze byc¢ stosowany bezposrednio
e akcesoria odziezowe nieosiagalnym blaskiem i bielg na nikiel, srebro, pallad i ztoto

e artykuly piSmiennicze @ wysoka sprawnosc elektrolitu ® odpowiedni na zawieszki i bebny
e oprawki okularow ®  zZmniejszona porowatosc ® wysoka odpornos¢ na Scieranie

e zegarki ® grubos¢ powtoki do 5 um

e zastawy stotowe

®  elektronika

*
RHODUNA® DIAMOND BRIGHT Technologia rodowania
Q Zalety

e najjasniejszy rod z dotychczas opracowanych technologii

e brylantowo biate powtoki czystego rodu o grubosci do 5 ym
e twardos$¢ - do 900 HV

e latwa eksploatacja - duzy zakres stosowanych gestosci pragdowych,

uzupetnianie kapieli za pomoca tylko jednego dodatku
e doskonata wgtebnos¢ kapieli
e mozliwosc stosowania zarowno w uktadach zawieszkowych

jak i bebnowych
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Q wskazowka:

Zastosowanie ,,diffusion stoppera”, w postaci miedzywarstwy palladu, zagwarantuje diuzsza trwatos¢ i wyzsza jakosc finalnego

pokrycia.

DOSTEPNE NA RYNKU
ELEKTROLITY RODU

* 00
Grubos¢ powtoki - ok. 4 ym

krawedz - ok. 6 ym
Liczne pory

Scieralnos¢ wg Bosh - Weinmann

0,15

0,1

0,05

Scieralno$¢ powloki, [mg/1000 uderzen]

Typ elektrolitu:
Zawartos¢ metali:
pH:

Temperatura:
Prad:

Materiat anody:

Szybkos¢ naktadania:

|
017 dostepne na rynku
M Rhoduna® Diamond Bright

v

Charakterystyka kapieli

silnie kwasny

2(16-3) g/IRh

<1

40 °C (temp. pkojowa - 65 °C)
1-2(05 - 10) A/dm®

ok. 0,08 ym/min przy 1,0 A/dm®
0,10 pm/min przy 2,0 A/dm?

Pt/Ti lub MMO typ PLATINODE® 187

RHODUNA®
Diamond Bright

Grubos¢ powtoki - ok. 4 ym
krawedz - ok. 6 ym
Brak porow

Pomiar barwy (CIEL - L*a *b*)

A B dostepne na rynku
B Rhoduna® Diamond Bright
95
Z 90 J
“é A
S
[
285 N
= I
©
2 80 E
3 y
o
S
75 7
A
70

Pomiar barwy, [CIE - L*a*b*]

Charakterystyka powloki

Powtloka: rod

Skiad stopu: 99,9 % Rh
Jasnosc: bardzo jasne
Kolor: ISniaco biaty
Twardosc: 800 -900 HV
Gestosc : ok. 12,4 g/cm3
Max. grubosc: do5pm
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°
RHODUNA®- ALLOY Blyszczaca biel i nieskazitelna czystosé

Rhoduna® - Alloy jest nowa Krélowa, ktora stworzyt Umicore Galvanotechnik. Krolowa okrywa sie w blyszczaca biel i promieniuje
specjalnym Swiattem.

To wykonczenie powierzchni jest bielsze niz rod - prawie tak jasne jak czyste srebro. Posiada wszystkie charakterystyczne cechy
wysokiej jakosci powtokrodowych, a przewyzsza je trwatoscia i gtadkoscia.

Rhoduna® - Alloy jest pierwszym galwanicznym stopem rodu na Swiecie. Podstawowe materiaty nowej powtoki sg prawdziwie krolew-
skie: mieszanina rodu, jednego z najbardziej wartosciowych metali szlachetnych na Swiecie i metalu z grupy platynowcow - rutenu.

Q Cechy szlachetne

e jest to pierwszy stop sktadajacy sie z wysokiej jakosci metali szlachetnych rodu i rutenu

e jej biel jest poréwnywana z jasnoscig czystego srebra, jasniejsza od rodu

® jest tak samo odporna na korozje jak warstwa czystego rodu

e jej doskonaty rozkiad grubosci pozwala na pokrywanie elemntoe o skomplikowanej geometrii
¢ odpornos¢ na Scieranie jest wyzsza niz w przypadku tradycyjnych powtok rodowych

e moze by¢ osadzana bezposrednio na niklu, palladzie, srebrze i ztocie

Q Majestatyczna biel w bezkonkurencyjnej cenie

Dokonac¢ wyboru materiatow na ostateczng powtoke jest najwazniejsza decyzjg. Ty decydujesz o tym, jak szlachetne s3 Twoje

produkty i jaki jest ich koszt wytwarzania.

Rhoduna® - Alloy jest alternatywa dla elektrolitow rodu dostepnych na rynku: mejestatycznie biata w bezkonkurencyjnej cenie.
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Q POROWNANIE POWLOK BARDZIEJ ROWNOMIERNY ROZKEAD GRUBOSCI

0'0 .

ODPORNOSC q

POPRZEDNIE NA KOROZJE N
POWLOKI ® ]
RODOWE BIEL RHODUNA 1

“a

’
’
4
r
1
.
’

.," KORZYSTNIEJSZA CENA .

*
2 [o]s]0]\\):\N:yJo N :{¥.\ @ Czarna, elegancka powloka odporna na zarysowania

Q Zalety

barwa powtoki rodu od antracytowej do gtebokiej czerni
(mozliwosc regulacji odcienia powtoki)

¢ bardzo dobra jednorodnosc koloru

e uzyskiwanie blyszczacych powtok o grubosci do 0,3 ypm
®  fatwa konserwacja kapieli - uzupetnianie podczas eksploatacji za pomoca tylko dwoch dodatkow

®  zalecana eksploatacja w uktadach zawieszkowych
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RUTHUNMQO BLACK Technologia rutenowania.

Elektrolit rutenu antracytowego

Ruthuna® 490 Black jest neutralnym elektrolitem dla blyszczacych ciemno
szarych do antracytowych powtok. Pozwala na bezposrednie pokrywanie miedzi,
niklu, mosiadzu i brazu. To oznacza, ze nie sg wymagane podwarstwy palladu
ani stopow palladu, co prowadzi do znacznego ograniczenia kosztow metali
szlachetnych i redukcji liczby procesow. Elektrolit pracuje na niskim stezeniu 2 g/I.

O Zastosowania o Zalety
e dodatki w przemysle odziezowym ® rutenowanie Ruthuna®- elektrolity o charakterze neutralnym lub silnie kwasnym
e elementy bizuterii e wytwarzajg powloki w kolorach od ciemnografitowego do antracytowego
e dodatki w odziezy dzieciecej ® nje wymaga dodatkowego zabezpieczenia ani lakierowania
/niemowlecej ®  (oraz czesciej stosowane w bizuterii obok czarnego rodu
® wykonczenia wnetrz samochodow ®  twardos¢ 900 HV

®  kgpiel fatwa w obstudze
¢  duza odpornosc na scieranie
e odpowiedni na zwieszki i do bebnow

Charakterystyka kapieli Charakterystyka powtoki

Typ elektrolitu: neutralny Powtoka: czarny ruten

Zawartos¢ metali: 2(18-22)9/IRu Sktad stopu: 99,9 % wt. Ru

pH: 70 (65-9,0) w65 °C Potysk: blyszczaca

Temperatura: 65°C (60 -70)°C Kolor: szary do antracytowego (czarnego)
Prad: 10 (05 - 3,0) A/dm® Twardosc: 800 HV

Szybko$¢ naktadania: ok. 0,02 pm/min przy 1,0 A/dm? Gestosc : ok. 12 g/cm?

Materiat anody: Pt/Ti lub MMO (typ PLATINODE® 167 lub 177) Max. grubosc: do 0,3 ym
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PALLUNA® 459 Technologia do palladowania - elektrolit czysto
palladowy

Palluna® 459 jest stabo alkalicznym, czysto palladowym elektrolitem (pH 7 - 9). ; §
Pracujacym w temperaturze od 25 “C do 30°C. Tworzy blyszczaca swietliscie biata *”r \
powtoke bez porow. Doskonata wgtebnos¢ powtoki zaoszczedza drogocenny ) \

metal. Przeznaczona jest zaréwno do pracy na zawieszkach jak i w bebnie. Dosko- \

nata jako podwarstwa zapewniajgca bariere dyfuzyjng oraz jako finalna blyszczaca W@Eﬁg‘/

warstwa palladu. Tania w uruchomieniui eksploatacji - stezenie robocze palladu 2 g/I.

Q Zastosowania Q Zalety
e bizuteria ®  jasnobiala, czysto palladowa powloka
e zegarki e odporna na korozje
e potprzewodniki e dealna jako finalna warstwa palladowa o grubosci do 5 ym
e drukowane plytki elektroniczne e plastyczna powloka do pokry¢ dekoracyjnych i technicznych

e doskonata jako bariera dyfuzyjna w przemysle jubilerskim
® nie tworzy spekan do 5 pm

e odpowiednia do zaiweszek i bebnow

* Charakterystyka kapieli Charakterystyka powtloki
Typ elektrolitu: staboalkaliczny Powtoka: czysty pallad
Zawartos¢ metali: 2(15-20)9/IPd Skfad stopu: wag. 99,9 % Pd
pH: 70-90 Jasnosc: bardzo jasne
Temperatura: 25-30°C Kolor: ISniaco biaty
Prad: 0,5 A/dm’ Twardosc¢: 230-250 HV
Szybkos¢ naktadania: ok. 0,07 ym/min przy pH= 905 A/dm’ Gestosc : ok. 12 g/cm3
Materiat anody: MMO (typ PLATINODE® 167) Max. grubosc: do 05 um
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*
PLATUNA® N1 i PLATUNA® ALLOY Platynowanie blyszczaco-biate

PLATUNA® N1 jest silnie kwasna kapiela do nakiadania gtadkich, niezwykle blyszcza-
cych powtok platyny o grubosci do 1 um bez spekan. Natozone warstwy charaktery-
Zuje intensywnie jasny, biaty kolor i wysoka twardos¢ siegajaca okoto 500 HV.

Ze wzgledu na szeroki okno pracy oraz mozliwos¢ uzupetniania w trakcie eksploatacji
za pomoqa tylko jednego dodatku PLATUNA © N1 jest wyjatkowo latwa w prowadze-
niu zarowno w uktadach zawieszkowych jak i w bebnach.

Q Zastosowania Q Zalety
e dodatki w przemysle odziezowym ® niezwykle jasne i blyszczace powloki czystej platyny o grubosci do 1 um
e elementy bizuterii e latwa eksploatacja - szeroki zakres stosowanych gestosci pradu i uzupetnianie
e dodatki w odziezy dzieciecej kapieli za pomoca tylko jednego dodatku
/niemowlecej @ twardos¢ - okoto 500 HV
@ wykonczenia wnetrz samochodow ®  mozliwosc¢ eksploatacji zarowno w ukiadach zawieszkowych jak i bebnowych
W Charakterystyka kapieli W Charakterystyka powtloki
Zakres l Optimum Powloka: platynowa
Typ elektrolitu: silnie kwasna Skiad stopu: platyna 99,9 %
Zawartosc metali: 05-4,0 g/l l 20 g/l Polysk: blyszczaca
pH: <1 Kolor: biaty
Temperatura: 25-40°C 30°C Twardosc: 500 HV
Gestos¢ pradu: 05 -5,0 A/dm? 15 A/dm? Gestosc : ok. 21 g/cm3
Szybkos¢ naktadania: 0,08 pm/min przy 1,5 A/dm? Max. grubos¢: do1pm
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TECHNOLOGIE ZLOCENIA PISAKOWEGO

ZLOCENIE >> 76lte, rozowe
RODOWANIE >> biate, czarne
RUTENOWANIE

o
AURUNA® 250/261-264 Technologie zlocenia pisakowego

Q Do punktowego nanoszenia powtok ztotych. Zastosowanie przy selektywnym ztoceniu drobnych elementéw zdobniczych,

min. w dekorowaniu bizuterii, oprawek okularowych, sztu¢cow czy naprawach wymagajacych precyzji np. obwodow drukowanych.

o Zastosowania

®  Dizuteria
e oprawki okularow
®  sztucce

®  precyzyjne naprawy, np. obwodow drukowanych

Zawartos¢ Au i sklad stopu zalezne od technologii, w przedziale 90-99,5 % Au.

Charakterystyka
powtoki Kolor zgodnie z DIN 8238
®
AURUNA® 250 intensywnie zotty 3N Charakterystyka elektrolitu i warunki pracy
Typ kapieli: i pi
AURUNA® 261 jasnozotty ™ Zlocenie pisakowe
Zawartosc zlota: 29/100 ml
AURUNA® 262 201ty 2-3N pH: 0,6 - 9 (w zaleznosci od elektrolitu)
Temperature: temp. pokojowa (20-30°C)
AURUNA® 263 gleboki intensywny zotty szczerozioty Napiecie: 10 volt (8 - 15) dla technologii 250,261-263
6 volt (2 - 8) dla technologii 264
AU 23 oo 4ol Szybkos¢ powlekania: 0,07 - 0,1 ym/min - zaleznie od elektrolitu

141



TECHNOLOGIE ZLOCENIA PISAKOWEGO

RHODUNA® 271

M

*

Charakterystyka elektrolitu i warunki pracy

Typ kapieli:
Zawartos¢ rodu:
pH:
Temperatura:
Napiecie

Szybkos¢ powlekania:

rodowanie pisakowe
29/100 ml

<1, silnie kwasne
pokojowa (20-40°C)
8-10 volt (max 12)

do 0,2 ym/min - zaleznie od elektrolitu

Skiad stopu:
Czystosc:
Kolor:
Twardo$¢:
Gestosc :

Max. grubosc:

Do selektywnego nanoszenie dekoracyjnych BIALYCH
powlok rodowych

W Charakterystyka powloki

Rh

999 % Rh

biala, jasna i blyszczaca do 1 ym

twarda ok 800 HV, odporna na Scieranie

doTpm

RHODUNA® 275

Charakterystyka elektrolitu i warunki pracy

Typ kapieli:
Zawartos¢ rodu:
pH:
Temperatura:
Napiecie

Szybkos¢ powlekania:

rodowanie pisakowe
29/100 ml

<1, silnie kwasne
pokojowa (20-40°C)
8-10 volt (max 12)

do 0,2 ym/min - zaleznie od elektrolitu

Sktad stopu:
Czystosc:
Kolor:
Twardosc:

Gestosc :

Max. grubos¢:

Do selektywnego nanoszenie dekoracyjnych
CZARNYCH powtok rodowych

W Charakterystyka powloki

Rh
99,9 % Rh
antracytowoczarne i blyszczaca do 0,1 ym

twarda ok 800 HV, odporna na Scieranie

RHODUNA® 279

I

Charakterystyka elektrolitu i warunki pracy

Typ kapieli:
Zawartos¢ rodu:
pH:
Temperatura:
Napiecie

Szybkos¢ powlekania:

rodowanie pisakowe

29/100 ml

<1, silnie kwasne

pokojowa (20-40°C)

10 volt (max 10-12)

do 0,03-0,08 pm/min - zaleznie od pradu

Skiad stopu:
Czystosc:

Kolor:

Twardosc:

Max. grubos¢:

Do selektywnego nanoszenie CZARNYCH powiok
dekoracyjnych

W Charakterystyka powloki

Rh
99,9 % Rh

antracytowe do czarnych i blyszczaca przy ekstremalnie

cienkiej warstwie 0,02- 0,05 um
Twarda ok 800 HV, odporna na $cieranie
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NIKIEL - FOSFOR

*
NIPHOS® 968 Stopowe powtoki Ni - P

Niphos® 968 jest technologia elektrolitycznego naktadania powtok stopowych nikiel - fosfor. Gwarantuja uzyskanie warstewki
0 zawartosci fosforu na poziomie 12 % i twardosci 550 - 600 HV oraz wysoka odpornosc korozyjna. Twardos$¢ po wygrzewaniu
dochodzi do 1200 HV.

Q Proces cieszy sie rosnacym zainteresowaniem jako:

e alternatywa dla drogich powtok uzyskiwanych z kapieli niklowania chemicznego
e alternatywa dla niklowania elektrolitycznego w tonacji stali kwasoodpornej
zapewniajac wyzszg twardosc i odpornosc korozyjng
e podkiad pod ztoto w zastosowaniach branzy elektrotechnicznej
e eliminacja grubych powtok chromu technicznego
(10 ym Niphos + 10 ym Cr pozwala osiagnac lepsze parametry antykorozyjne niz 50 ym Cr)
e dwuwarstwa Niphos + Cr zapewnia wyzszg odpornosc¢ korozyjna przy zachowaniu tej samej

twardosci.

O Zalety

e Oodpowiedni do uktadow zawieszkowych i bebnowych

o Wolna od chlorkoéw
e zawartosc fosforu na poziomie 12 %
e twardosc 550 - 600 HV, 1200 HV po wygrzewaniu

e Wysoka odornosc korozyjna
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Q Wyniki testow korozyjnych

Porownanie powtoki chromu technicznego z dwuwarstwa niklu elektrolitycznego + chrom,

chrom oraz niklu - fosforu elektrochemicznego (Niphos) + chrom techniczny.

Charakterystyka
elektrolitu

CHROM TECHNICZNY /20 ym /

CHROM TECHNICZNY / 35 ym /

NIKIEL ELEKTROLITYCZNY /10 ym / + CHROM /10 ym /

NIKIEL CHEMICZNY /10 ym / + CHROM /10 pym /

/10 ym / + CHROM / 10 ym /

NIPHOS ELEKTROLITYCZNY /20 pym /

NIPHOS ELEKTROLITYCZNY /20 ym /

NSS

16

24

> 336

> 336

> 336

> 336

240

CASS

72

96 h

168 h

168 h

48

dwuwarstwa niklu chemicznego +

CORRODKOTE

> 10

10

I Dwuwarstwa NIPHOS ELEKTROLITYCZNY /10 ym / + CHROM TECHNICZNY /10 ym / wypada najlepiej we wszystkich testach

korozyjnych.
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o
MIRALLOY ,,NIKIEL BEZ NIKLU” Alternatywa dla dekoracyjnych
powlok niklowych

Q Zalety

antyseptyczny
e hypoalergiczny
e odporny na Scieranie
e twardy

@ bez ofowiu i metali ciezkich

e Wyblyszczajacy MIEDZI
e w dwoch wariantach kolorystycznych: bialy i z6tty I CYNY
(w fazie Badan i Rozwoju - kolor grafitowy) lub
, MIEDZI,
e odporny na korozje CYNY, CYNKU

Q Zastosowania

@ galanteria i bizuteria odziezowa

®  Dizuteria i zegarki

® nakretki flakonow perfum

@ puchary i kielichy

® medale

@ akcesoria meblowe i fazienkowe

@ powierzchnie dotykowe - aktualnie szczegolnie doceniane

w szpitalach, klinikach, przedszkolach
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BRAZY

Q MIRALLOY - dwa warianty kolorystyczne

¢ W POu, o Poh’
S % N %
MIEDZ 550 550 >60 % 80 % 859% 85 %
toaach
CYNA 45 % 30 % <40 % 17,5% 10 % 15 %
CYNK - 15 % - 2,5 % 5 % -

HYPOALERGICZNE powtoki Miralloy stanowig doskonatg alternatywe dla niklu w wielu zastosowaniach m.in. w branzy odzie-
zowej i jubilerskiej. Spetniaja normy OKO-TEX 100 i sg uznawane przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na rzecz Badan
i Rozwoju Ekologii Wyrobow Wtokienniczych.

Powtoki Miralloy znajdujg coraz szersze zastosowanie w wielu dziedzinach zycia codziennego. Obok cech wizualnych: ISnigco
biatego lub zottego /ztotopodobnego/ koloru, odpornego na utlenianie i starzenie, sg ANTYSEPTYCZNE.

Mogg byc wykorzystywane jako stopy miedzi przeciwdrobnoustrojowej, po uzyskaniu licencji Znaku Certyfikacji Cu* przez
producenta akcesoriow/ wytworce pokry¢. Licencje na korzystanie ze znaku Cu® przyznaje w Polsce PCPM - Polskie Centrum
Promocji Miedzi.

Stopy miedzi maja szerokie zastosowanie, mocno powracajg do naszego zycia. Aktualnie coraz czesciej stosowane na elemen-
tach sprzetu medycznego, okuciach drzwiowych i meblowych, galanterii tazienkowej (np. bateriach), wytacznikach i wielu

innych.

MIRALLOY - ,NIKEL BEZ NIKLU"
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ANODY UMICORE

°
PLATINODE® Nierozpuszczalne anody siatkowe firmy Umicore

PLATINODE® wykonywane sa w dowolnych wymiarach iksztattach, najlepiej dopasowanych do biezacych wymagan i zastosowan. Baza
anody jest TYTAN lub NIOB, pokryty czystg Platyng (HTE) lub tlenkami metali (MMO).

MMO MMO - metal - Mixed - Oxide - sktadaja sie najczesciej z tlenkéw metali szlachetnych,
tj. Iryd i Ruten, ktore mogg by¢ potgczone z metalami nieszlachetnymi, np. Tantal

o Low - Organic - Consumption - jak np. Platinode 187 LOC, pokryte sa dodatkowo
° warstwg ochronng , ktéra redukuje stopien ulatniania organiki

HTE HTE - Hot - Temperature - Electrolyses

*
ANODY HTE Pt/Ti Hot - Temperature - Electrolyses

Opracowany przez firme Umicore proces Wysoko-Temperaturowej Elektrolizy (High Temperature Electrolyses - HTE) pozwala
na nakfadanie warstwy platyny na materiaty refrakcyjne tj. tytan, niob, molibden czy tantal.

NYMOSOLSYZ HOANOTSIIN0 0a AQONY
INTVIWALDO AWYY3Ig0d

Cecha takiego pokrycia jest wysoki stopien czystosci natozonej warstewki platyny oraz doskonate wiasciwosci plastyczne produktu
finalnego, co pozwala na dowolne ksztattowanie anody w zaleznosci od potrzeb.

Anody platynowane PLATINODE Pt/Ti powstajg na bazie Tytanu lub Niobu pokrytego czysta platyna w procesie HTE. Najlepiej
Sprawdzaja sie w zastosowaniu do elektrolitow ztocenia, rodowania, platynowania oraz rutenowania.

Coraz czesciej uzywane sg do elektrolitow chromowania technicznego bezfluorowego, a takze odzysku metali i obrobki sciekow.
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ANODY HTE Pt/Ti

Q Zalety stosowania ANODY HTE Pt/Ti :

®  max. wydiuzona zywotnosc¢ dzieki wyoskiej jakosci produkcji
e Dbrak potrzeby konserwacji

®  Dbrak szlamu w postaci chromianu otowiu

®  oszczednosci pradowe

®  |epsze parametry przewodnosci

® wyzsza jakos¢ nakiadania powtok chromowych
® nie odksztalcajg sie

e mozliwe dowolne ksztatty, lekkie

e 0szczednosci i zwrot z inwestycji

®  gwarancja na anody

e mozliwosc re-platynowania

® dowolna geometria i ksztaity
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Q Zastosowania

X SO
o kapiele chromu twardego SO,

e (m.in. pierscienie tlokowe, cylindy
drukarskie)

®  Dbizuteria z metali szlachetnych
i nieszlachetnych

@ przemyst elektroniczny
i potprzewodniki

® inzynieria chemiczna
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ANODY UMICORE

°
ANODY MMO Nierozpuszczalne anody siatkowe firmy Umicore

Anody MMO. Metal Mixed Oxide, podobnie jak platynowane najczesciej sg wytwarzane w formie siatki, o wskazniku rozwiniecia
powierzchni anodowej 1,22, 144 lub najgestsza 2,22. Najczesciej oferowane w pokryciu tlenkami czystego irydu, irydu z tantalem
lub rutenem na bazie tytanowej. Te trzy wspomniane rodzaje tlenkow pokrywaja praktycznie catos¢ rynkowego zapotrzebowania
na anody, stanowigc rowniez alternatywe dla anod platynowanych. Nadaja sie do szerokiego zakresu zastosowan, mogg pracowac
w kapielach cyjankalicznych oraz silnie kwasnych. Idealnie komponuja sie z wrazliwymi kapielami do osadzania metali szlachetnych.

Cechuja sie doskonatym stosunkiem ceny do wydajnosci.

Q Zastosowania Q Zalety stosowania ANODY MMO:
e przemyst jubilerski ¢ wysoka odpornosc korozyjna natozonych tlenkow
e uzdatnianie wody e rozktady pradu po catej powierzchni siatki anodowej
e galanteria odziezowa ® niskie nadnapiecia tlenkowe i chlorkowe
e armatura kuchenna i fazienkowa ®  zmniejszone zuzycie dodatkdw organicznych
o elektronika i elektrotechnika ®  mozliwosc zastosowania wysokich gestosci prgdowych
e przemyst motoryzacyjny @ zwiekszona wydajnosc i wydtuzony czas pracu elektrolitu

®  optymalne dostosowanie do konstrukcji pokrywanych elementow
e brak osadu anodowego
e dowolna geometria i ksztafty

® gwarancja na anody
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ANODY DO ZLEWEK Hot - Temperature - Electrolyses

Anody typu "BEAKER GLASS" - Anody do zlewek s3 to anody dedykowane do matych objetosci kapieli od 0,51 do 5 I. Wielkos¢
i ksztaft dostosowana do zlewek do 5I. Sa wykonane zaréwno z platynowanego tytanu jak réwniez pokrywane mieszaning tlenkow
metali szlachetnych (MMO).

Wielkos¢, grubos¢ oraz waga powtoki sg dostosowane do indywidualnych specyfikacji Klienta. Oferowane sg razem z uchwytami
umozliwiajgcymi zawieszenie na zlewce. Uchwyty skonstruowane sg w sposob umozliwiajacy nieinwazyjng wymiane anod.

Zastosowania

kapiele 0 matych objetosciach
badania laboratoryjne

pracownie jubilerskie

Q Zalety stosowania

tatwa obstuga

optymalna powierzchnia anody
wydtozona zywotnosc
stabilnos¢ w zlewce

tatwe mocowanie
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Q Zalety

[ ]

FILTRY serii MC

URZADZENIA

GALVANDO
PARTNERS

wykonane z tworzywa odpornego °
na substancje chemiczne °
systemy L-Tech / S-Tech °
powierzchnie filtracji do 40 m’ °
porowatos¢ od 0,2 do 100 ym °

Q Zastosowania

filtracja kapieli galwanicznych
filtracja substancji chemicznych
przesmyst farmaceutyczny
akwakultura, laboratoria

0cCzyszczanie sciekow

P 51 z wkiadami L-TECH

Q Zalety

*

[ 4

[ 4

I55

wydajnosc filtra od 370 I/h do 4000 I/h w zaleznosci od doboru filtra

stosowane do kapieli o objetosciach od 10 do 500 I.

obudowa PP lub PVDF

wysoka odpornos¢ na kwasy i zasady

filtracja na wktadach Swiecowych, sznurkowych,

spiekanych lub z wtokna szklanego
wersje dwukomorowe w potgczeniu

rownolegtym lub szeregowym




URZADZENIA

*
FILTRY serii L el

Q Zalety Q Cechy:

L]

flitracja kapieli galwanicznych ®  wykonane z formowanego wtryskowo

0 objetosciach od 500 do 3000 | polipropylenu lub PVDF

filtracja substancji chemicznych @ najefektywniejsza filtracja

przemyst farmaceutyczny e mozliwos¢ zastosowania innych systemow filtracji
akwakultura e do wyboru pompy magnetyczne i mechaniczne

e wersje dwukomorowe o duzej powierzchni filtracyjnej
e wersje z komora zasilajaca

e  mozliwos¢ zastosowania komory na wegiel

aktywowany w miejsce wktadu L-Tech Filtr L 51

.
MATERIALY FILTRACYJNE

niespotykana dotad powierzchnia filtracyjna w stosunku do rozmiarow filtra »» UCHWYT
®  sprawnos¢ réwna 99,9 % dla kazdej dostepnej porowatosci e i
e wysoka skutecznosc filtra
e catkowicie wykonany z PP, wielokrotnego uzycia >> OPASKI
zapewniajace
optymalne rozdzielenie plis —
i utrzymanie statej pojemnosci
Q Z EI Ietv wkladu przez caly okres jego
uzytkowania <
e zredukowane koszty filtracji o
e zwiekszona wydajnosc przez mniejsze obcigzenie filtra
e duza pojemnosc¢
e mozliwos¢ doboru otymalnej porowatosci
utatwiony, redukujacy straty
e brakryzyka przedostawania sie zanieczyszczen z powrotem do kapieli w filtrze, przeplyw kapieli
przez specjalnie zaprojektowany rdzen
e wysoka temperatura cieczy (80 °C) polioropyfenovy
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URZADZENIA

ODOLEJACZE | MINIPURE

Q

Q

Zalety

wykonane z formowanego wtryskowo polipropylenu

wyposazone w kanister PP o pojemnosci 11,5 |, wypetniony 100% mikrofibrg z PP

Wyp0sazone w samozlewajgce pompy magnetyczne

wysoka odpornos¢ na kwasy i zasady max. temp. cieczy 70 °C mikrofibra zapewnia duza

powierzchnie wymiany i zdolnosc¢ zatrzymywania ttuszczow i olejow - 0,7 kg mikrofibry

zatrzymuije 6 | oleju

mikrofibra jest hydrofobowa, moze by¢ poddana spopieleniu

praktycznie bezobstugowa, mogg byc¢ taczone w ukiady dwu lub trzykomorowe,

np. makrofiltracja + mikrofiltracja + odolejanie

Zalety

pompy z napedem magnetycznym
pompy z napedem mechanicznym

z korpusem wykonanym z formowanego
wtryskowo polipropylenu

pompy z napedem mechanicznym

z glowica wykonana z zeliwa
wyktadanego guma

pompy pionowe

Q Zastosowania

pompowanie kapieli galwanicznych
pompowanie substancji chemicznych
przesmyst farmaceutyczny
akwakultura, laboratoria

przetaczanie Sciekow

M17
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plating electronic

URZADZENIA

*
PROSTOWNIKI Prostowniki liniowe i wysokoczestotliwosciowe

Technologia wysokoczestotliwosciowa. Dzieki zastosowaniu wydajnej technologi wysokiej czestotliwosci, prostowniki z przetgcznikami
trybu zasilania oferujg wiecej zalet w porownaniu z konwencjonalnymi rozwigzaniami opartymi na regulacji mechanicznej czy technologii

tyrystorowej. Przetwarzanie impulsowe jest solidng i uznang na Swiecie technologig przeznaczong dla galwanotechniki i zastosowan
przemystowych. Chtodzone wodga lub powietrzem prostowniki Plating Electronic sg fatwo integrowalne z systemami sterowania.

Cyfrowa Obstuga. Prostowniki wyposazone sg w najnowoczesniejsze dostepne obecnie na rynku rozwigzania technologiczne. Nasze
urzadzenia cechuje tatwos¢ obstugi, doktadnos¢ regulacji i doskonate parametry pradowe. Szybkie i fatwe przytaczenia do urzadzen
sterujgcych czy przylgczy BUS to kolejny atut technologii cyfrowych.

o Dedykowane do laboratoriow i pracowni jubilerskich

Q Zalety

technologig pulsacyjnego przetwarzania napiecia
e przeznaczone do pracy ciggtej
e wbudowany licznik amperogodzin/ amperominut/ amperosekund
o dokiadnoscia regulacji napieciowej <0,5%

o tetnieniem resztkowym <0,5%

e chlodzone powietrzem, max do 50 m3/h
e fatwa instalacja

®  obstuga w jezyku polskim
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*
POMPKI DOZUJACE coe
Q Zalety

e analogowe i cyfrowe

e Wwyposazone w membrang wykonana z teflonu - dtuga zywotnosc¢
e do montazu pionowego i poziomego

o Wwielofunkcyjne, z kontrolg poziomu cieczy

e Zwbudowanymi miernikami i sterownikami

e (do pomiaru i utrzymywania ph, do autodozowania

wyblyszczaczy z licznikiem amperogodzin

SERIA V

*
SONDY | ELEKTRODY

Q Zastosowanie

®  elektrody do pomiaru pHirH
e sondy do pomiaru temperatury

®  elektrody do pomiaru przewodnosci
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URZADZENIA

MIERNIKI SERIA L
Q Zalety

e obudowa wykonana z PP wzmocnionego wtoknem szklanym

e fatwe programowanie, prosta kalibracja

e sterowanie pompkami dozujgcymi, elektrozaworami lub innymi urzgdzeniami
zewnetrznym (2 wyjscia on/off oraz dodatkowo 2 wyjscia proporcjonalne w modelach LD)

o zaprojektowane do prac w liniach galwanicznych i oczyszczalniach Sciekow

Q Analogowe Q Cyfrowe
@ v
‘ = ___. é y .
o Eii s
MODEL L MODEL LD
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URZADZENIA

OBROBKA WSTEPNA | WYKONCZENIOWA

MYJKI ULTRADZWIEKOWE

Q Zalety
e pojemnosc zbiornika do 10 litrow
e moc ultradzwiekéw do 550 W
e  czestotliwosc ultradzwiekow: 38 Khz

GALVANDO
PARTNERS

MYJKI ULTRADZWIEKOWE

URZADZENIA DO OBROBKI
WIBROSCIERNEJ

POLERKI MAGNETYCZNE

WIRGWKO - SUSZARKI

SUSZARKI STACJONARNE

MODEL 270

Myijki ultradzwiekowe serii EC dostepne sg w 5 modelach o roznej pojemnosci. Znajdujg zastosowanie w procesach mycia z duza
doktadnoscig, szczegodlnie przydatne przy skomplikowanych ksztattach obrabianych przedmiotow. Dzieki zastosowaniu nowych
generatorow z przetwornikami piezoelektrycznymi ich wydajnosc wzrosta 0 90%.

Nowatorski SYSTEM PUSH-PULL pozwala na modulowanie energii ultradzwiekow w zaleznosci od rodzaju zanieczyszczen i
czyszczonych obiektow.




MODULY JUBILERSKIE

Opis

mikro i mini zestawy galwaniczne GARBARINO & TITONEL dedykowane s3 do wszystkich dostepnych
procesow naktadania metali szlachetnych

urzadzenia posiadaja dowolng ilos¢ zlewek lub wanien w zaleznosci od zapotrzebowania
zbiorniki o réznej pojemnosci od 11do 10 |

szeroki wybor oprzyrzadowania

urzadzenia typu PLUG & WORK (podigcz i pracuj), wyposazone w elektroniczny zasilacz

Zalety

tatwe uruchomienie procesu galwanicznego
mozliwosc rekonfiguracji

bogate wyposazenie dodatkowe

serwis w Polsce

Q KOMPAKTOWY Q ROZBUDOWANY
MODUL GALWANICZNY MODUL GALWANICZNY

Kazde zamodwienie realizujemy
INDYWIDUALNIE
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LABORATORIUM GALVANO - PARNERS

y ' orerma 4 '
Laboratorium Galvano-Partners posiada zaawansowang placowke analityczno - badawcza, w ktérej dla naszych kontrahentow
jestesmy w stanie wykonac szereg badan, w sktad ktorych miedzy innymi wchodza:

®  Analiza sktadu kapieli galwanicznych metodami miareczkowymi na obecnos$¢ kationéw i anionow:
Zn%, Cu®, Cu', Ni%, Cr?, Cré*, Sn
C05%, S042-,B0O;*, OH , CI,CN ", SCN~
@ Analiza sktadu kapieli technika Atomowej Spektrometrii Absorbcyjnej (ASA) z uzyciem spectrometru THERMO SCIENTIFIC ICE
3000 na obecnos¢ natepujgcych pierwiastkow:
Zn, Cu, Fe, Mn, Ni, Co, Cd, Au, Ag, Pd, Pt, Sn, Cr, Rh, Ru, In
e Pomiar grubosci i sktadu powtoki oraz analiza skfadu kapieli metoda Fluorescencji Rentgenowskiej z uzyciem spektrometru
HELMUT FISCHER FISCHEROSCOPE X-Ray XAN 120
®  Badania korozyjne w obojetnej mgle solnej oraz badania klimatycznej z uzyciem komory do badan korozyjnych ASCOTT SS 450is.
®  Badania stanu kapieli galwanicznych z uzyciem ,komoérki HULL'a"”

*® W kooperacji przeprowadzamy badania z uzyciem elektronowego mikroskopu skaningowego (SEM) i zgtady metalograficzne

Organizujemy szkolenia dla pracownikow galwanizerni i laboratoriow, seminaria oraz warsztaty tematyczne w Centrum

Konferencyjno - Szkoleniowym naszej firmy, a takze w zakfadach produkcyjnych naszych kontrachentéw
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