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Hydroseal

Pasywacja cynku ogniowego
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Galvano-Partners Sp. z 0.0. Sp. k. — dostawca chemii i urzadzen dla przemystu
galwanicznego, cynkowni ogniowych oraz metalurgii.

e Firma prywatna ze 100 % kapitatem polskim
e Gfowna siedziba w todzi

e Magazyny i laboratorium - £odz

e (Czteroosobowy team technologéw

e Autoryzowany serwis urzadzen, gwarancyjny i pogwarancyjny,
w todzi i na miejscu u Klienta
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Przebieg procesu
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1 — odttuszczanie (alkaliczne, kwasne, biologiczne)
2 —trawienie
3 — topnikowanie
4 — HydroSeal

P — ptuczka

S —suszenie
Zn — cynkowanie
Ch — chfodzenie
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Hydroseal dla cynkowni ogniowych
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Hydroseal to...

v’ Lakier wodny (nietoksyczny, niepalny)
v’ Utrzymuje potysk
v" Tymczasowa ochrona antykorozyjna dla cynku naktadanego ogniowo

v’ Prosta aplikacja
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Przebieg procesu
Przygotowanie Hydroseal
Stabilnos¢ temperaturowa
Zanieczyszczenia
Wyposazenie

Ochrona korozyjna
Kontrola lakieru

Badanie pokrytych detali
Zywotnosé kapieli
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l. Przebieg procesu

» Przygotowanie powierzchni (najczesciej kwasne odttuszczanie
i trawienie)

» Topnikowanie

» Cynkowanie

» Chtodzenie

» Hydroseal (zanurzenie lub natrysk)
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Schtodzié¢ w ptuczce

l. Przebieg procesu
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Il. Przygotowanie Hydroseal

» stezenie: 8- 15% Hydroseal
» pH: 8,0-9,0 (regulowane wodg amoniakalng)

» temperatura kapieli: 15 °Cdo 60 °C
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I1l. Stabilnos¢ temperaturowa

» Maksymalna temperatura detali wnoszonych do pasywacji— 70 °C
(to samo dotyczy wymiennikdw ciepta)

» W wyzszej temperaturze obserwuje sie wytragcanie miejscowe lakieru
(za wyjatkiem miejscowego rozktadu polimeru, nie jest szkodliwe dla
reszty kapieli)




GALVANDO
PARTNERS
Ill. Zanieczyszczenia

Zrédta:

» Woda wodociggowa — chlorki, zelazo.
» Topnikowanie — chlorki i/lub fluorki.
» Wanna cynkowa — cynk, aluminium.

Zanieczyszczenia metaliczne i mechaniczne (np. popidt) sg zatrzymywane na

filtrze w uktadzie pracy ciggtej.
Jedynie zanieczyszczenie chlorkami jest determinantem zywotnosci pasywacji

— poziom przekraczajacy 0,5 g/I moze powodowaé mleczng powtoke.
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V. Wyposazenie

» Wanny: gtadka stal lub tworzywo sztuczne
» Wymienniki ciepta: wszystkie typy.
Przy projektowaniu ogrzewania (powierzchni wymiennikéw ciepta)
nalezy wzigé pod uwage nizszg (70 °C) temperature wymiany ciepta.
» Filtracja: zalecany filtr 50 um
» Istnieje mozliwos¢ naktadania przez natrysk
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» Niezabezpieczony cynk po okoto 2 tygodniach ze srebrzystego przechodzi
W szary

» Hydroseal utrzymuje potysk do 2 lat
» Test w komorze solnej wg normy NSS B117:
pierwsze oznaki korozji cynku po 48 — 72 h.

VI. Ochrona korozyjna
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VI. Ochrona korozyjna
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Z lakierem Hydroseal Bez lakieru
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VIl. Kontrola lakieru

» Kontrola analityczna — metodyka dostepna na zyczenie.
» Analize zaleca sie przeprowadza¢ w sposéb okresowy, raz na 2-4

tygodnie.
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VIII. Badanie pokrytych detali

» Twardos¢ otdwkowa: 3-4H
» Twardos¢ Erichsena: 7

» Grubos¢ powtoki: 2 um
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VIII. Badanie pokrytych detali

» Cynk = Hydroseal - Farba proszkowa
poliestrowa
» DIN EN ISP 2409 — Metoda siatki naciec
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IX. Zywotnos$é kapieli

» W praktyce zywotnosc¢ kgpieli wynosi co najmniej 4 lata.

» Zanieczyszczenie chlorkami jest determinantem zywotnosci kapieli.
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Hydroseal...

...jest prosty w aplikacji

...poprawia jakosc¢

...posiada atest dla kontaktu z zywnoscig
...nadaje sie pod lakierowanie

...nie tuszczy sie z uptywem czasu

...jest fatwy i ekonomiczny w stosowaniu
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Dziekuje za uwage.
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